
珠海罗钟科技有限公司 | 珠海青禾电子有限公司 0756-6918801 www.gdluozhong.com 稳定 耐用 易用 易维护

1 / 2

检重秤输送皮带速度设置原理

很多公司的检重秤，输送皮带的速度都需要自己设置，我们去过的几乎所有客户，一线生

产线人员都不知道这个速度要设置多少才合适。而我们珠海罗钟科技（原珠海青禾）的检重秤，

输送皮带的速度是可以自动计算的，只需要输入产品的长度和通过量，软件就可以自动计算出

所需的速度，这样就解除了一线生产人员的这个困挠。

那么，检重秤输送皮带速度设置的原理是什么呢？

首先，产品在称量段的间距要大于最小间距。

也就是，第一个产品在称量没有完成前，第二个产品是不允许上秤台的，据此可以计算出

最小间距。如果第一个产品没有称完，第二个产品就上秤台了，就会造成超重的错误。如果检

重称频繁地超重剔除，有可能就是产品的间距不够（也就是输送皮带速度不够）。有些公司光

电放置在秤台入口处，可能会提示双物体上秤台报警。

实际生产运行中，输送线上的产品间距并不是严格等距的，而且也存在着小于最小间距的

情况，这就需要在输入段加速拉开间距，以保证在称量段产品间距大于最小间距，避免称量错

误，产生误剔除。检重秤在选型和设置时，应考虑生产线上产品间距的各种可能情况。

光电触发检重，理论上，最小间距=秤台长－物体长，重量触发检重，理论上，最小间距

=秤台长－0.7*物体长。但实际运行时，必须要预留一定的完全距离，一般是最小间距的 1.1

倍。

其次，需要有一定的称量时间。

产品完全上秤台后，称重传感器需要一定的时间才能完全反应出产品的重量来。

称量时间=（秤台长－物体长）÷皮带速度
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我们公司检重秤的对称量时间的要求是：

对于单支传感器的检重秤，在保证精度的前提下，最小称量时间不能少于 0.14 秒，在特别

轻载的情况下，不能少于 0.12 秒。在放大误差的前提下，称量时间最小可以缩为 0.10 秒。

对于 4支传感器的大量程检重秤，最小称量时间不能少于 0.35 秒，在轻载的情况下，不能

少于 0.30 秒，在放大误差的前提下，称量时间最小可以缩为 0.25 秒。

第三，根据最小间距和最小称量时间，就可以计算出所需的皮带速度。

检重皮带的速度必须满足三个条件：

●产品的间距必须大于产品最小间距。

（D2+PL）/(D1+PL)=V2/V1

●称量时间必须大于最小称量时间。

●皮带速度应小于设备允许的最高速度。

比较简易的算法是：皮带速度=通过量*（秤台长+产品长）

计算出皮带速度后，我们要反过来去核算产品间距是否大于最小间距、最小称量时间和皮

带速度是否超过设备允许的最高速度。如果都是满足要求的，说明这个皮带速度是合适的。如

果计算出的皮带速度不满足产品间距大于最小间距、最小称量时间或超过设备允许的最高速度，

就必须降低通过量，也就是说，这个产品在这台秤上，实际通过量达不到要求。

顺便提一下马达的特性：

当变频器驱动交流马达时，频率低于 25Hz 后或直流马达转速度低于 300r/min，马达自身

会产生较强的振动，此时，需要加控制器的检重滤波强度。同时，马达也没有力。

您在订购检重秤时，速度并不是订得越高越好，如果速度订得太高，实际使用时，却用很

低的频率，这样，马达除了无力之外，还会明显增加输出导线和马达的温升，寿命也会受到影

响，变频器还容易产生电磁噪声，污染电网。

建议您在订购检重秤时，按需求的 120%就可以了。我们检重秤的最佳速度范围是交流是

按 25～75Hz 来计算，直流按 500～2500r/min 来核算的，您好实际使用的检重速度在此范围内，

能获得最佳的性能和最长寿命。
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