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大量程检重秤角差的调整

●角差的定义

在检重秤台上，放置砝码(1/3 量程)在不同位置的差值，通常是五点，四角和中间，只要

重量差值大于 2个分度值，我们就认为此秤有角差。

●角差对检重秤的影响

检重秤有了角差后，如果角差固定，产品的来料方向、重心变化不大时，对检重的精度影

响较小（检重秤有动态修正功能）。但对于以下几种情况，对检重的精度影响是很大的：

1） 产品进入检重秤时，由于各种原因，位置变化比较剧烈。例如产品本身来料就是

乱七八糟的、产品本身比较小（相对秤台）、产品在检重秤上加速导致位置变化、本身

产线就多种产品。

2） 产品即使位置变化也比较小，但如果产品的重心位置变化比较大。例如，一个大

箱里，产品是随机放置的，如果箱中的空位比较大，就会导致产品的重心是随机变化

的。

3） 本身精度就要求比较高的。例如，要检出一大箱里面是否缺少一个小的产品。

●角差产生主要原因

1）传感器在出厂时，传感器的一致性不一定很理想，或者使用了质量差的传感器。

2）秤台机械强度差或受过强烈的冲击，变形了。

3）设计和安装手段的限制。产品上秤台如何快速的卸力，让传感器尽量少受冲击力。传

感器纵向、横向保护和卸力机构的调整精度。

4）接线盒精度差。

5）钢球及球窝没有很好地防尘或钢球生锈。

6）检重秤现场使用的环境因素，例如每一次产品上秤台，都是对传感器的一次冲撞、马

达长期偏载等。

7）现场使用的问题。例如，秤台没有调整水平、地脚没有打膨胀螺栓，秤台移位了没有

发现、检重秤地脚螺栓锁紧螺母没有打紧，导致地脚松动。

8）检重传感器的安装螺丝是否有松动。我们检重秤的螺丝都有用红色油漆笔做过的防松

标识，可以仔细观察这个标识是否有松动。必要时，可以用力矩扳手打紧。
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9）传感器上支座反向螺母是否有松动，可以仔细观察防松标识。必要时，可以用力矩扳

手打紧。

10）秤台防撞杆（合计 4 根）穿过上下安装板的孔洞里面有异物。

●角差调整方法

1）先检查是不是机械电气问题，如果是，先解决后，用砝码检查是否还有角差。如果角差超

过±30d，只靠电位器是补偿不过来的。

2）用水平尺将称台台面调整至横竖都水平平行时，再进行下面的步骤。

3）机械调整后，如果还有角差小于±30d，越小越好，采用如下步骤去调整：

（1）空秤台清零。

（2）将砝码分别放置在 4 角或秤台中间，记录偏载测试时各个地方的重量，选取最大值

和最小值，取平均值，分别调整各传感器的可调电阻（我们的检重秤传感器和可调

电阻都有标识 1、2、3、4），使显示的数值为平均值。如果直接从最大值往最小值调

或直接从最小值往最大值调，很可能因调节范围有限，当某只传感器的可调电阻已

调到极限还未达要求，再调其他称重传感器的可调电阻，作用已不明显。

这是一个反复的过程，调一个角可能影响两个角，甚至三个角，只有反复调整。

●角差调整注意事项

1）在有些情况下，用户可能将接线盒的电位器已调乱，应拆下该接线板，把每个电位器的

阻值都调至一样，然后用万用表从每个传感器的信号输入端测得电阻值应相同，再把线路板重

新接入各传感器进行调试。

2）电位器是精密电阻，调整时需小心，不要大力扭电位器的旋钮，如果扭过头，一次就损

坏了。
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